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Montaz zasuvky

Nastavenia
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Vysurite nastavovacie kolecko, umiestnite spojku na dno, vlozte koliecko naspat a priskrutkujte.

Nastavenie vysky Bocné nastavenie Nastavenie hibky
Vybratie zasuvky
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Pripevnite vysuv na korpus. Polozte zasuvku na vysuv a zasurite. t

Stlacte spojky a vyberte zasuvku.
Montaz synchronizacnej tyce
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Narezte ty¢ na mieru. Nasadte ty¢ na mechanizmus na Priskrutkujte.
vysuve.






